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Devolver a los recursos
el valor que se merecen

Nadie a estas alturas es capaz de poner en duda que

un uso mas eficiente y sostenible de los recursos

es uno de los railes sobre los que debemos avanzar

para lograr un modelo mas circular y sostenible.
Del crecimiento con impacto positivo puede hablar
con derecho propio el sector cervecero de nuestro
pais. Circularidad y sostenibilidad han sido dos
pilares indisociables que han marcado la actividad
de esta industria que representa ya el 1,4 % del
PIBy cuya tradicion tan arraigada a Espafia nos ha
llevado a situarnos como los segundos productores
de la Unidn Europea, solo por detras de Alemania.

El nuevo marco normativo, y el especial énfasis
puesto desde la Unién Europea con el Plan de
Accion para la Economia Circulary la posterior
trasposicion a nuestro ordenamiento con la Ley
de Residuos y Suelos Contaminados, ha situado

a la prevenciény el ecodiseno en el centro del
debate en lo que a sostenibilidad de los envases se
refiere. El sector cervecero ha hecho sus deberes
durante décadas y se caracteriza por haber
apostado tradicionalmente por el envase de vidrio
como referencia, un material 100 % reciclable
infinitas veces. Prueba de este compromiso son
los resultados obtenidos en los Ultimos Planes
Empresariales de Prevencidn (2020-2022) que
indican que diferentes companias cerveceras

han puesto en marcha mas de 65 medidas para
mejorar la reciclabilidad, la reduccién de uso de
materia prima o las medidas de acompanamiento
ambientales en solo tres anos. Sin olvidar

la reutilizacion de envases como medida de
prevencion, que el sector cervecero lleva aho
liderando.

En Ecovidrio sabemos que la mejor manera de
prevenir el impacto de un residuo es, por encima

de todo, no generandolo y es en este punto

donde el ecodiseno cobra toda su importancia.

Hoy sabemos, y asi lo refrendan los estudios de

la Fundacion Ellen McArthur, que la etapa de disefo
del envase puede suponer hasta el 80% de su
impacto ambiental total.

Esta guia, que ahora ve la luz y que ha sido
trabajada para dar respuesta a las especificidades
del sector, es resultado de un profundo analisis de
impacto de ambiental, las actuales tendencias del
mercado, revision de las fuentes internacionales
mas solventes y el aterrizaje en mas de 70 medidas
de ecodisefio aplicadas a todas las fases (produccién
y reciclado) de todo tipo de envases (primario,
secundario y terciario).

No esperemos a manana para dar a los recursos
el valor que se merecen con la vista puesta en el
horizonte: un horizonte justo, prospero y mas verde.

-
-
-

Cerveceros
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El sector cervecero espafol mantiene un firme
compromiso con la sostenibilidad medioambiental a lo
largo de toda la cadena de valor, desde la recoleccion
de materias primas hasta el proceso de elaboracidén de
la cerveza, la distribucion del producto finaly su
consumo. Asi, con el objetivo de mitigar el impacto de
nuestra actividad en el entorno, desde Cerveceros

de Espana trabajamos, de la mano de todos los
agentes implicados, en el desarrollo e implementacién
de practicas respetuosas con el medioambiente.

La sostenibilidad y la responsabilidad, también,
medioambiental estan en el ADN del sector cervecero,
por ello, llevamos anos sumando esfuerzos para
avanzar hacia una economia circular que nos permita
alcanzar holgadamente los objetivos de desarrollo
sostenible y prevenir la generacion de residuos.

De esta forma, gracias a la adopcién de un modelo
productivo eficiente basado en el maximo
aprovechamiento de los recursos y en la circularidad
de los flujos productivos, ejemplo de ello es el bagazo;
residuo del proceso cervecero que se transforma

en materia prima para otros procesos productivos.
Desde Cerveceros de Espana fomentamos cualquier
forma de valorizacién de residuos de envases a lo
largo de toda la cadena de valor.

Como cualquier actividad, la elaboracién de la cerveza
es susceptible de generar un impacto en el entorno.
Por esta razdn, conscientes de la presencia que la
cerveza tiene en nuestra sociedad y en el dia de los
ciudadanos, tenemos la obligacién de poner en valor
las buenas practicas que venimos fomentando en

el sector desde hace muchos anos. En este sentido,
Cerveceros de Espana acompana a todas las empresas
productoras de cerveza en su apuesta por la innovacién
para desarrollar soluciones pioneras que contribuyan
a la sostenibilidad del medioambiente.

REWERS
ORUM

\DRID 2022
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En 2019 presentamos la primera memoria de
sostenibilidad ambiental del sector cervecero en Espana
con el objetivo de mostrar los esfuerzos llevados a cabo
por los asociados, tanto los mas grandes como los

mas pequenos, sobre los vectores ambientales de mayor
impacto en nuestro entorno. Entre estos esfuerzos
destacan la circularidad de los envases, la eficiencia
energética, la reduccidn de la huella de carbono,

la optimizacidn del uso del agua y la innovaciéon
ambiental en la produccidn y consumo de cerveza.

Impulsar la circularidad del envase es, sin ninguna
duda, una de nuestras principales metasy, por

ello, promovemos desde el seno de la asociacion

la reutilizacidn, el reciclaje, la prevencidn del littering
y el ecodiseno de los envases y embalajes. De hecho,
nos hemos marcado como objetivo alcanzar el 80 %
del volumen de cerveza comercializada en envase
reutilizable en hosteleria y el 80 % de material

de origen reciclado en la composicién de los envases
de vidrio. En este sentido, hoy podemos destacar

el volumen significativo que representan nuestros

4| GUIA DE ECODISENO PARA EL SECTOR DE LA CERVEZA | RESUMEN EJECUTIVO

DIRECTOR GENERAL DE CERVECEROS DE ESPANA

envases reutilizables, especialmente el barril; envase
que puede rotar en el mercado durante mas de 30 anos
y la botella de vidrio, asi como la utilizacion de los dos
mejores materiales para nuestros recipientes, el vidrio
y la lata, que son infinitamente reciclables.

Desde Cerveceros de Espana somos plenamente
conscientes del impacto positivo que podemos generar
en lo que respecta a la gestidn de envases. Por ello,
estamos infinitamente agradecidos con nuestros
companeros de viaje, Ecovidrio e Institut Cerda,

por la elaboracidn de esta guia: una herramienta que
permitird a nuestros asociados ir mas alla y demostrar,
una vez mas, los compromisos del sector cervecero
con el medioambiente. Asimismo, no podemos estar
mas satisfechos por haber contribuido a la fundacién
de Ecovidrio hace ya mas de 25 anos, y de actualmente,
ostentar la presidencia de la entidad.

-
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Este informe tiene como objetivo servir de guia

de ecodiseno para las distintas empresas del sector
de la cerveza. En su realizacién han participado
Ecovidrio y Cerveceros de Espana.

Ecovidrio desde su creacidn, ha colaborado con
sus empresas asociadas para el fomento de
iniciativas en materia de prevencion y ecodiseno.
Entre las actuaciones desarrolladas destacan

la elaboracion de planes empresariales de
prevencion, la edicién de materiales divulgativos
o el ofrecimiento de asesoramiento en materia
de prevencion.

Asimismo, las empresas han visto una serie de
ventajas en la prevencion de envases como el
desarrollo de su Politica de Sostenibilidad y
Responsabilidad Social Corporativa, la reduccion
de sus costes operativos y la colaboracion con

el consumidor para mantener los compromisos
ambientales.

Por ello, esta guia se centra en las posibles
mejoras a implementar desde el sector de la
cerveza para la optimizacion del ecodisefo de
sus envases. De esta forma, las empresas estaran
mas preparadas para adecuar su actividad a

las nuevas medidas de ecomodulacién que se
incorporan con el Real Decreto 1055/2022

de envases y residuos de envases, aprobado

el pasado 28 de diciembre de 2022.
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Guia para la ecomodulacion
de la contribucidn financiera

BONIFICACIONES

@&~ Superacion de los objetivos
de reciclado.

@&~ Reduccién en peso y volumen.

@&~ Aumento de la reciclabilidad.

@&~ Incorporacién de materias
primas secundarias
procedentes del reciclado.

@&~ Envases reutilizables.

' %
g

N~

PENALIZACIONES

&> Incumplimiento de los
objetivos de reciclado.

&~ Reciclabilidad baja.

&> Presencia de elementos
o sustancias que dificulten
el reciclado:

e Botella de vidrio: cierres

ceramicos o de acero

no magnético, cualquier
elemento de infusidon
asociado (porcelana,
ceramica...). Fabricacidn
con vidrio diferente al
vidrio de sosay cal.

Botella de PET: combinado
con aluminio, PVC o
silicona en botellas,
frascos y plastico rigido,
con densidad superior
alg/cm?d..

Fuente: Anexo VIII del Real Decreto 1055/2022 sobre envases y residuos de envases.

-
-
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RESUMEN DE LOS IMPACTOS DE

() N A

Resumen de los impactos asociados a la produccidn, selecciony
reciclado de las distintas tipologias de envases considerados en la guia

A lo largo de la guia se muestra la evaluacion del impacto relativo reciclaje de las plantas de tratamiento de vidrio y envases ligeros
de todos los elementos del envasado considerados en el informe actuales. En la ponderacién no se han tenido en cuenta aspectos
teniendo en cuenta los impactos asociados a la produccién, relacionados con el uso o el precio de cada alternativa.
selecciony el reciclado. Para ello, se ha contrastado informacién

de diversas fuentes técnicas como publicaciones cientificas, En base a estos criterios, para cada uno de los elementos de
otras guias del sector e informes técnicos de referencia. Esta envasado incluidos en la guia, se presentan las principales
estimacion del impacto global se ha hecho teniendo en cuenta alternativas ordenadas en funcion de su impacto relativo.

solo los impactos principales asociados a los procesos productivos Dicho impacto relativo se representa visualmente mediante
estandar de cada elemento y como encajan en el sistema de un codigo semaférico de colores.

MENOR IMPACTO MAYOR IMPACTO
TIPOS DE [ = [ =

BOTELLA Para el caso de las botellas, el principal criterio a tener en cuenta es el peso. En general, cuanto menor es este, menor es el impacto global.

DE VIDRIO Por ello, es importante fomentar la reduccion del peso de las hotellas.

TIPOS TAPON TAPON TAPON TAPON S
DE TAPON CORONA [nooos pERosca ABREFACIL MECANICO Yy
TIPO DE ETIQUETAS ETIQUETAS @ 5 ETIQUETAS DE ETIQUETAS

(segiin substrato) DE PAPEL PAPEL DE PIEDRA DE PLASTICO

TIPO DEETIQUETAS  \rHipmives AUTOADHESIVAS

(segiin adhesion)

FUNDA SLEEVER Y .

OTROS ELEMENTOS ARk é FUNDA SLEEVER

TIPOS ACERO

DE LATA ALUMINIO

TIPOS ACERO INOXIDABLE = PLASTICO REUTILIZABLE PLASTICO SINGLE-USE =2
DE BARRIL REUTILIZABLE PLASTICO SINGLE-USE SIN BOLSA CON BOLSA =

- oy e
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RESUMEN DE LAS TIPOLOGIAS D

A

BOTELLA

[oonnn CIERRE

ENVASE PRIMARIO
BOTELLA DE VIDRIO [@; ETIQUETAS

0TROS
' ELEMENTOS

= ESTRUCTURA
— DE LA LATA

ENVASE PRIMARIO { C
LATAS ! ETIQUETADO
@ DE LA LATA

ACERO
REUTILIZABLE

PLASTICO DE
ENVASE PRIMARIO UN SOLO USO

S . PLASTICO
REUTILIZABLE
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BOTELLA
DE VIDRIO

TAPON
A
ENVASE e
MATERIALES SECUNDARIO

ADHESIVOS
FUNDA SLEEVER
COLLARINES
ALUMINIO
ACERO

IMPRESION OFFSET EN SECO
ETIQUETAS

ENVASE @

TERCIARIO

-

-

-
Cerveceros
de Espaiia

CAJAS DE
AGRUPACION

Carton
Plastico

ESTUCHES
INDIVIDUALES

Carton
Madera

ELEMENTOS
PROTECTORES

Separador de cartdn
Film de plastico retractil

ANILLAS

Cartdn
Plastico (Hi-Cone)

PALE

Palé madera

Palé plastico
Palé metalico
Slip sheets

FILM
Film de plastico

ELEMENTOS
PROTECTORES

Cantoneras
Separadores
Flejes

ecovidrio
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TIPOLOGIAS DE MEDIDAS DE

Tipos de medidas de ecodiseno

3 R
ELIMINACION DE {(j’ REDUCCION DEL

OPTIMIZACION FOMENTO DE LA

ELEMENTOS DE ENVASADO PESO UNITARIO DE FORMATOS REUTILIZACION
Estas medidas tienen Con la misma intencion de La minimizacién de la ratio En esta categoria se agrupan
como objetivo evaluar qué reducir la cantidad de residuo entre el residuo generado todas aquellas iniciativas
elementos del envasado no son por producto comercializado, por el envasado y el producto orientadas a promover el uso
imprescindibles para eliminarlos. estas medidas buscan disminuir comercializado (ratio Kr/Kp) de envases reutilizables a nivel
De esta forma se reduce la el peso unitario de los envases puede conseguirse también primario, secundario y terciario,
cantidad de residuo generado u otros elementos de envasado optimizando el formato del alargando su vida util.
por producto comercializado. cambiando su composicion o envase de manera que contenga

su diseno. el maximo producto posible.

9

MEJORADE LA : REDUCCION DE LA / . LE;\)
RECICLABILIDAD : HUELLA AMBIENTAL < ACOMPANAMIENTO ,

Este grupo de medidas se focaliza La produccion de envases, lleva Para la aplicacion directa de las
en mejorar el comportamiento asociada un impacto ambiental medidas descritas también es
del envase al final de su vida util, que puede reducirse a través necesario el desarrollo paralelo
facilitando su correcto reciclaje y de la implementacion de medidas de medidas de acompanamiento
permitiendo su reaprovechamiento en los puntos criticos de la cadena que favorezcan la implicacion
como materia prima secundaria. productiva (p. ej. extraccion de de todos los actores de la cadena
materias primas). (p.ej. proyectos de I+D).
-

-

- ey .
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EJEMPLOS DE MEDIDAS DE

Ejemplos de medidas de ecodiseno aplicables al sector de la cerveza

REDUCCION DE LA @

HUELLA AMBIENTAL <

@—) Calcular la huella de carbono, huella
hidrica, huella ambiental de producto
y/o realizar el analisis de ciclo de vida.

@~ Implementacion de una flota de vehiculos
de bajas emisiones.

&~ Implementar medidas de eficiencia
energética y fomento de energias
renovables.

&~ Definir un protocolo de contratacion
verde para proveedores (materiales,
fabricantes y distribucidn).

VEZAI RESUMEN E.JECUTIVO ”1'

o i Yoy

OPTIMIZACION
DE FORMATOS

@~ Incrementar el nimero de unidades
de producto por unidad de carga en el
envasado secundario.

@~ Maximizar la columna de carga por palé
en el envasado terciario.

FOMENTO DE LA
REUTILIZACION

&~ Implantar un circuito interno de envases
secundarios y terciarios reutilizables
(logistica inversa).




ENVASE PRIMARIO:

1

Elementos de envasado asociados Ejemplos de medidas de ecodiseno
a la botella de vidrio aplicables a la botella de vidrio
A continuacion, se muestra un resumen general ( R
de los distintos elementos de envasado asociados

L. . P , , X =
a la botella de vidrio seguido de un analisis mas ELIMINACION DE [1_
detallado de cada uno de dichos elementos. ELEMENTOS DE ENVASADO A.‘

> Sustituir las etiquetas del envasado
primario por técnicas como la serigrafia
o el grabado.

ENVASE PRIMARIO
BOTELLA DE VIDRIO
FOMENTO DE LA
REUTILIZACION
1 @~ Aumentar la vida util de envases
[ooonn @ é reutilizables mediante la mejora
de sus propiedades fisicas.
&~ Emplear etiquetas lavables para
BOTELLA CIERRE ETIQUETAS OTROS ELEMENTOS los envases reufilizables.
@~ Reforzar el sistema de reutilizacién
de botellas para el sector HORECA.
| BOTELLA TAPON MATERIALES ~ ADHESIVOS FUNDA COLLARINES
8l DE VIDRIO SLEEVER //-7,\

MEJORA DE LA :
RECICLABILIDAD :

&~ Reducir la utilizacién de elementos que
dificultan la recuperacion del vidrio.

-
-

- ey .
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ENVASE PRIMARIO:

Resumen de los impactos asociados a la produccion y el reciclado de las
distintas tipologias de elementos considerados para la botella de vidrio

PARA MEJORAR PR
LA RECICLABILIDAD o T
DE UNA BOTELLA, O~ D -
SE DEBEN EVITAR ‘ |

AQUELLOS ELEMENTOS @”> CUELO ST O

: ; ( ,«*) ENROSCABLE PLASTICO
MAS DIFICILES MECANICO ON-TOP <~—@
ETIQUETA DE PLASTICO
DE SEPARAR (s 38
e O

ETIQUETA PLASTICA
AUTOADHESIVA <“O
ETIQUETA PAPEL
AUTOADHESIVA <"O

HEEEE —O
RECUBRIMIENTO
MIMBRE / ARPILLERA “@
RECUBRIMIENTO
MALLA METALICA <_@
RECUBRIMIENTO CUERO <—@
BASES 0 PIEZAS
METALICAS <_@
RECUBRIMIENTO
TELA/ MIMBRE <”\6

CUERPO
0—> VIDRIG TRANSPARENTE DELA

@__ VIDRIO COLOR
(AZUL, VERDE Y TOPACIO)
S VIDRIO OPACO G
G (NEGRO 0 PINTADO) ; ETIQUETADO/
CUBIERTAS
G_> RECUBRIMIENTO
ESMALTADOS / ESPEJOS
RECUBRIMIENTO
Puntuacidon en funcion de la facilidad @">

para la separacion del vidrio
@__» OTROS VIDRIOS
i X (OPAL/BOROSILICATOS)
SERIGRAFIA
(SOBRE EL PROPIO VIDRIO, <~O
NO AUTOADHESIVA)

00000

Facilmente Dificilmente
separable separable
; o g
Cerveceros eC@Vld rlo
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ENVASE PRIMARIO:

A

Resumen de los impactos asociados a la produccion, seleccion y el reciclado de la botella de vidrio

Los criterios para la eleccidn de la botella de vidrio son

fundamentalmente dos: &~ Reducir el peso de la botella.

La ligereza, ya que c.uanta menos masa, @~ Favorecer la separabilidad de
menor impacto relativo por botella. CRITERIOS los elementos unidos a la botella.
El color o acabado, ya que esto influye en el porcentaje GENERALES

&~ Eliminar en la medida de lo
posible la cantidad de elementos
sin funcionalidad.

de calcin que se afade y en el proceso de reciclado.

Ademas, a la hora de afnadir elementos a la botella
(cierre, etiquetas...) deben ser faciles de separar para
que se pueda aprovechar al maximo el vidrio reciclado.

TIPO DE IMPACTOS IMPACTOS
BOTELLA PRODUCCION RECICLAJE
VERDE < Mayor porcentaje de calcin que las transparentes. & Noda problemas con el sistema Gptico.
[ —u
AMBAR &, Mayor porcentaje de calcin que las transparentes. <, No da problemas con el sistema dptico.
INCOLORA () Menor porcentaje de calcin en la fusion. & No da problemas con el sistema dptico.
OTROS COLORES & Mayor porcentaje medio de calcin que las transparentes. (%) Las botellas de colores mas claros suelen reciclarse mejor ya que interfieren
(oscuro) menos con el sistema dptico (limite de transmitancia: 20 %*).
OTROS ACABADOS (<) Independientemente del color, la aplicacion de recubrimientos como esmaltados, () Algunos de estos recubrimientos interfieren en el proceso de reciclaje de envases
r——\\m esmerilados y pintados afiade etapas al proceso de produccion incrementando de vidrio ya que pueden provocar fallos en el sistema dptico.
T el impacto.

* Fuente: PICVISA, 2021.

-
-
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ENVASE PRIMARIO:

A

Resumen de los impactos asociados a la produccion,
seleccion y el reciclado de los distintos tipos de cierre

@~ Dado que las capsulas no cumplen
EE:‘IIIEEI:IAIE una funcion esencial, se debe

evitar su uso.

TIPO DE IMPACTOS IMPACTOS
CIERRE PRODUCCION RECICLAJE
TAPON () La obtencion de materias primas metalicas tiene un impacto ambiental & Los materiales metalicos se recuperan en algunas plantas de tratamiento
CORONA significativo, sobre todo en relacién al consumo energético. de vidrio y de tratamiento de envases ligeros.
[oonnny (33 El tapén corona incluye un pequefio disco de plastico o que implica & Se separa més facilmente de la botella que el tapon de rosca (del que
el consumo de materias primas fésiles. siempre suele quedar una anilla en el cuello).
TAPON () La obtencion de aluminio a partir de su materia prima, a bauxita, & Elaluminio y otros materiales metalicos se recuperan en algunas plantas
DE ROSCA tiene un impacto ambiental significativo, sobre todo en relacidn al de tratamiento de vidrio y de tratamiento de envases ligeros.
consumo energetico y a a generacidn de emisiones. () Elanillo de la parte inferior del tapén puede quedar unido al cuello de
() Eltapon de rosca también incluye un pequefio disco de plastico lo la botella, dificultando el reciclado del vidrio y comprometiendo la calidad
que implica el consumo de materias primas fosiles. del calcin resultante.
TAPON, () Incluye todas las etapas productivas del tapdn corona pero ademas & Los materiales metalicos se recuperan en algunas plantas de tratamiento
ABREFACIL supone un consumo adicional de materias primas, plasticas o metalicas, de vidrio y de tratamiento de envases ligeros.
para fabricar (2 anil(a. & Se separa mis ficilmente de la botella que el tapdn de rosca (del que
siempre suele quedar una anilla en el cuello).
TAPQN () Las etapas iniciales de extraccion de materias primas, sobre todo las () El cuerpo cerdmico es un tipo de infusible, por lo que si llega a la planta
MECANICO de naturaleza metlica y pléstica, tienen un impacto ambiental considerable. de tratamiento podria entrar en el horno, comprometiendo la calidad de los
[ooonn NUEVOS envases.
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®

Al estar constituido por tres materiales diferentes, su reciclabilidad es menor.
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ENVASE PRIMARIO:

Resumen de los impactos asociados a la produccion, seleccion y el reciclado de las etiquetas

CRITERIOS @~ Disminuir el tamaiio de las etiquetas™ para reducir al maximo los

GENERALES DE riesgos de entrada de materiales organicos en el horno de fusion

REDUCCION DEL y reducir al maximo la pérdida de vidrio adherido.

IMPACTO ASOCIADO &> Priorizar pegamentos con menor poder de adherencia . . o .
ALASETIQUETAS lque se desprendan fécilmentel. e cumpl o ot e ters 4 sersd

e informacion al consumidor.

TIPO DE SUBSTRATO IMPACTOS PRODUCCION IMPACTOS RECICLAJE

ETIQUETAS DE PAPEL El papel es una materia prima de origen renovable. & Sillegan al horno tiene un efecto bajo en el proceso de fusion.
@ ; @ Cuando el material de base de la etiqueta es papel se requiere @ Tienen una resistencia a la abrasion menor que las etiquetas de plastico

menos energia de secado para fijar la tinta. 0 de papel de piedra por lo que son mds faciles de desprender.
ETIQUETAS DE & En comparacion al papel convencional, su fabricacidn no requiere de cloro () Son mas resistentes a a abrasién que el papel por lo que son mas diffciles
PAPEL PIEDRA ni de recursos forestales. Ademds, la produccidn de papel de piedra consume de desprender.

MENos agua y energia. & Sillegan al horno tienen un efecto en el proceso de fusién menor que las

(<) Un 20% de su composicion es PEAD, un aditivo plastico de origen no renovable. etiquetas de plastico ya que un 80 % de su composicion es carbonato calcico.

ETIQUETAS () EL plastico se fabrica a partir de materias primas no renovables. GO Sillegan al horno tiene un impacto mayor que el papel en el proceso de fusion
DE PLASTICO () Cuando el material de base de la etiqueta es plastico se requiere mas energia yen la calidad de las nuevas botellas.

de secado durante a impresion. () Son més resistentes a a abrasién que el papel por o que son més diffciles
de desprender.

TIPO DE ADHESION IMPACTOS PRODUCCION IMPACTOS RECICLAJE

ETIQUETAS & No hace falta producir una capa antiadherente. & Adiferencia de las etiquetas autoadhesivas no van unidas a una capa

ENCOLADAS () El proceso de pegado es mas complejo y son menos resistentes a las condiciones antiadherente por lo que se ahorra este residuo.
externas por lo que pueden provocar mds mermas en el proceso. & el proceso de aplicacidn de (a cola se puede minimizar el nimero de puntos
de encolado, lo que permite reducir las pérdidas de vidrio en las plantas de
tratamiento (ya que menos vidrio se quedaria adherido a la etiqueta).
ETIQUETAS () Hay que producir también la capa antiadherente. (%) Se generan més residuos a causa de a capa antiadherente / contraetiquetado.
AUTOADHESIVAS &l proceso de pegado es mas eficiente por lo que se ahorra tiempo y se reduce (%) Toda la superficie de la etiqueta esta ya encolada. En consecuencia, suelen

el riesgo de mermas. También son més resistentes por Lo que hay menos riesgo generar mas perdidas de vidrio que se queda adherido a a etiqueta.
de desprendimiento durante la distribucidn y el etiquetado.

-
-
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ENVASE PRIMARIO:

A

Resumen de los impactos asociados a la produccion,
seleccion y el reciclado de otros elementos de envasado

@~ Eliminar elementos que no sean indispensables para ahorrar
CRITERIOS el uso de materias primas y la gestion de sus residuos.

GENERALES @~ En caso de que no se puedan eliminar, reducir el peso para
ahorrar materias primas.

FUNDA SLEEVER Y IMPACTOS IMPACTOS
OTROS ELEMENTOS PRODUCCION RECICLAJE

SERIGRAFIA* & Requiere un uso menos intensivo de materiales en comparacion con las () Eluso intensivo de tinta genera interferencias con el sistema Gptico.
fundas sleever o las etiquetas. Por lo que, si se hace un uso adecuado de Q@ Sieldisef ilo la seriarafia afect la reciclabilidad delvidri
La tinta el impacto de produccién es menor i el disefio es sencillo la serigrafia afecta menos a la reciclabilidad del vidrio.
FUNDA SLEEVER () Las etapas iniciales de extraccion de materias primas tienen un impacto & Si posee un precorte para facilitar su separabilidad es mas probable que el
ambiental considerable (materias primas no renovables). consumidor Lo separe de la botella y lo recicle con el resto de envases ligeros.
() En comparacidn con el resto de elementos suele implicar una mayor cantidad & Sielsleever no se separa y llega a la planta de tratamiento de vidrio, es més
de material ya que recubre toda la botella. facil de separar que las etiquetas. Por o tanto, tiene un impacto menor sobre

&, Cuando sustituye a las etiquetas y/o acabados de botella (p. ¢j. pinturas) 1 reciclabilidad del vidio.

y permite ahorrar los materiales asociados a su produccidn. () Si el sleever llega a las plantas de tratamiento de vidrio, aungue tenga un menor
impacto sobre la reciclabilidad del vidrio que las etiquetas, el plastico del que
estd hecho no se recupera.

* La serigrafia es la mejor opcién siempre y cuando no se haga un disefo muy complejo.

-
-
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Elementos de envasado
asociados a la lata

A continuacion, se muestra un resumen general
de los distintos elementos de envasado asociados
a la lata seguido de un analisis mas detallado de
cada uno de dichos elementos.

]

ENVASE PRIMARIO @

LATAS

C <

ESTRUCTURA ETIQUETADO
DE LA LATA DELALATA
ALUMINIO ACERO IMPRESION ETIQUETAS
OFFSET EN SECO
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Ejemplos de medidas de
ecodiseno aplicables a la lata

REDUCCION DEL
PESO UNITARIO

&~ Reducir el peso.

OPTIMIZACION
DE FORMATOS

> Diseno de latas que se puedan enroscar
para eliminar el uso de agrupadores.

@~ Modificacion del diseno del envase
para facilitar un mejor aprovechamiento
del producto.

-
-
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Resumen de los impactos asociados a la produccion,
selecciony el reciclado de la lata y el etiquetado de latas

@~ Reducir el tamaiio de las etiquetas para consumir
menos materias primas.

@~ Simplificar los disenos de impresion para utilizar una

CRITERIOS menor cantidad de tinta y/o recubrimientos especiales.
GENERALES PARA @~ Garantizar que la formulacion de las tintas utilizadas

LA REDUCCION DEL cumple con las listas actualizadas de exclusion para tintas
IMPACTO ASOCIADO de impresion y productos relacionados, elaboradas por el
AL ETIQUETADO Comité Técnico Europeo de Tintas de impresion (EuPIA).

@~ Emplear en la medida de lo posible tintas de base acuosa
y compuestos derivados de aceites vegetales ya que asi se
evita el consumo de recursos fésiles.

TIPO IMPACTOS IMPACTOS
DE LATA PRODUCCION RECICLAJE

ACERO & Laenergiay la cantidad de materias primas consumidas en la obtencion @
de acero es menor que en el caso del aluminio.

() Elacero es un metal ms dificil de trabajar que el aluminio. <

®

ALUMINIO () La energia consumida y la cantidad de materias primas consumidas en la @
obtencion de aluminio para fabricar una lata es mayor que en el caso del acero. @

&, Elaluminio es un metal facil de trabajar.
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Si se deposita correctamente en el contenedor amarillo de envases ligeros,
el acero puede reciclarse infinitas veces sin perder sus propiedades.

El acero es un metal ferroso que puede separarse facilmente mediante
separadores magnéticos.

Es un envase hecho a partir de distintos metales, ya que la tapa es
précticamente siempre de aluminio.

Es monomaterial, lo que facilita el reciclado.

Si se deposita correctamente en el contenedor amarillo de envases ligeros,
el aluminio puede reciclarse infinitas veces sin perder sus propiedades.

-
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Tipos de barriles para cerveza

ACERO
REUTILIZABLE

ENVASE PRIMARIO I

BARRIL :
PLASTICO DE PLASTICO
UN SOLO USO REUTILIZABLE
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Ejemplos de medidas de ecodiseno
aplicables al barril

REDUCCION DEL
PESO UNITARIO

@~ Reduccién del peso del barril.

(Cc‘q‘o
REDUCCION DE LA @

HUELLA AMBIENTAL <

> Usar barriles que cumplan con
los estandares de reciclabilidad.

> Utilizar sistemas de control inteligentes
conectados a los barriles.

-
-
-
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Resumen de los impactos asociados a la produccion, seleccion y el reciclado de los barriles

CRITERIOS
GENERALES

TIPO DE
BARRIL

BARRIL ACERO
INOXIDABLE REUTILIZABLE

BARRIL PLASTICO
REUTILIZABLE

BARRIL PLASTICO
SINGLE-USE SIN BOLSA

BARRIL PLASTICO
SINGLE-USE CON BOLSA

7D
]

<~

Escoger materiales de larga duracioén.

@~ Simplificar el nimero de materiales que constituyen el barril.

&> Favorecer la separabilidad de los distintos elementos.

&> Promover el desarrollo de sistemas de reutilizacién, recogida

y reciclaje, en caso de que no los haya.

IMPACTOS
PRODUCCION

@

®

®

®
®

®

Menor impacto ambiental asociado a la fabricacidn, debido principalmente
a su prolongada vida (til (80 rotaciones de media).

Elimpacto ambiental asociado a la fabricacién de barriles de plastico
es mayor en comparacion a los barriles de acero, en parte porque e asume
que son de un solo uso.

A priori, este modelo de barril estd disefiado para reutilizarse, no obstante,
por el momento no se han identificado sistemas de reutilizacion en Espana.
Su reutilizacion permitiria reducir el impacto asociado a la extraccion de
nuevas materias primas.

Elimpacto ambiental asociado a la fabricacién de barriles de plastico
es mayor en comparacion a los barriles de acero, en parte porque e asume
que son de un solo uso.

A priori, este modelo de barril no estd disefado para reutilizarse.
Elimpacto ambiental asociado a la fabricacién de barriles de plastico

es mayor en comparacion a los barriles de acero, en parte porque se asume
que son de un solo uso.

A priori, este modelo de barril no estd disefado para reutilizarse.

IMPACTOS
RECICLAJE

& Con su correcta gestion puede reciclarse al 100 %.

& Elacero recuperado puede emplearse en la fabricacicn de nuevos barriles.

& H plastico recuperado puede emplearse en la fabricacidn de nuevos barriles.
() Recuperacion parcial de material plastico de carcasa.

() La holsa multimaterial de su interior no se puede reciclar.

& Su reciclabilidad es mayor en comparacion a los otros barriles de plastico,
ya que el cuerpo del envase esta constituido por una sola pieza de plastico
monomaterial.

& H plastico recuperado puede emplearse en la fabricacidn de nuevos barriles.

& H plastico recuperado puede emplearse en la fabricacidn de nuevos barriles.
() Recuperacion parcial de material plastico de carcasa.

() La bolsa multimaterial de su interior no se puede reciclar.

Nota: en esta comparativa no se ha tenido en cuenta el impacto asociado al transporte. Tal y como se sefala en el estudio de 2021 de Martin et al.,
la distancia es un factor a tener en cuenta a la hora de valorar el impacto ambiental asociado al ciclo de vida de los barriles de acero.
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VASES

Medidas de ecodiseno aplicadas a los envases secundarios y terciarios

Y, A
ENVASE
SECUNDARID il |

ug

CRITERIOS GENERALES PARA LA
REDUCCION DEL IMPACTO ASOCIADO
AL ENVASADO SECUNDARIO

@~ Eliminar los elementos que no sean esenciales
(estuches, separadores, anillas, films retractiles...).

&> Los modelos de caja wrap-around se ajustan al volumen
del envase primario optimizando el uso de carton.

@~ Simplificar el disefio de impresion de las cajas
(reduciendo el uso de tintas y favoreciendo la
reciclabilidad).

@~ Incrementar el uso de materiales reciclados frente
a las materias primas virgenes.

@—> Si existe un sistema efectivo de reutilizacion, las cajas
de agrupacion de plastico soportan un mayor nimero
de rotaciones alargandose su vida Util e incrementando
la eficiencia en el uso de recurso.

@~ Reducir el peso de las cajas de agrupacion reutilizable.

7~ Sino se pueden eliminar, sustituir el plastico de las
P
anillas de agrupacion por alternativas de carton y/o
polimeros reciclados.
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TERCIARIO

ENVASE @

CRITERIOS GENERALES PARA
LA REDUCCION DEL IMPACTO
ASOCIADO AL ENVASADO TERCIARIO

@ Elegir palés de madera de bosques gestionados de forma sostenible.

@~ Elegir palés con medidas modulares para optimizar la eficiencia
en las operaciones de transporte.

@~ Hacer uso de un pool de palés reutilizables (empresa externa o
circuito interno de logistica inversa). Hay que tener en cuenta que
los palés de plastico aguantan un mayor nimero de usos.

@~ Reducir el uso de materias primas, con la incorporacién del slip sheets
(hoja deslizante de cartdén que se utiliza como alternativa a los palés).
Ademas, el uso de slip sheets permite disminuir el volumen de carga
reduciendo asi impactos ambientales relacionados con el transporte.

@~ Ajustar el consumo de film, flejes y/o separadores.
@~ Eliminar los elementos que no sean esenciales (flejes y cantoneras).
> Utilizar films transparentes, que reducen el consumo de tinta.

@~ Mejorar el proceso del empaquetado, optimizando la colocacién
de unidades de carga sobre el palé. Esto permite reducir el uso de
elementos de proteccion (como pléstico film, flejes o las cantoneras).

-
-
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Ecovidrio y Cerveceros de Espana quieren agradecer a las siguientes
organizaciones su participacion en esta Guia de Ecodisefo:

anarevi AﬂfCVi

QS

Institut (_J Cerda
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Planes de prevencién empresariales, Ecovidrio.

Informes de diagndstico sobre prevencion de residuos de envases, Ecovidrio.

Aluminio y bauxita: impacto socioambiental y alternativas de consumo, Ecofiestas, 2018.

Using Total Material Requirement to Reduce the Global Environmental Burden,
Inaki Arto, 2009.

Recomendaciones logisticas para el diseno e ingenieria de envases y embalajes,
Ecoembes, 2015.

Wooden and Plastic Pallets: A Review of Life Cycle Assessment (LCA) Studies,
Deviatkin et al.,, 2019.

Chris Grantham, Executive Portfolio Director, IDEO Londres, 2018.
Label Stock Adhesives, UPM Raflatac, 2021.
Ecodesign-packaging, 2018.

Valor 2030: Superacion de las barreras a la utilizacion de materias primas secundarias
en los principales sectores industriales, IC, 2021.

Life Cycle Assessment of Reusable Plastic Crates (RPCs], Camilla Tua et al,, 2019.

Biodegradation of polyethylene and polypropylene, J Arutchelvi et al., 2007.

Life Cycle Assessment of Stone Paper, Polypropylene Film, and Coated Paper for Use
as Product Labels, Chris Affeldt et al., 2016.

Multilayer packaging: Advances in preparation techniques and emerging food
applications, Anukiruthika et al., 2020.

Best Available Techniques [BAT] Reference Document for Manufacture of Glass,
Comision Europea, 2010.

Life Cycle Assessment of Metals: A Scientific Synthesis, Nuss, P., et al., 2014.
Servei d'impuls a 'economia verda i circular, Institut Cerda, 2020.

Modular design through the reuse of bottle crown caps. Eco-ideation process,
Universidad de Zaragoza, 2019.

Propiedades de los adhesivos y métodos de ensayo. Segin normas FINAT, Adestor.

Assessing the environmental impact of metal production processes, T.E.
Norgate, S. Jahanshahi, W.J. Rankin, 2006.

Trefilado de metales y aleaciones, Universitat Politécnica de Valéncia, 2019.

Life cycle environmental impacts and costs of beer production and consumption
in the UK, David Amienyo y Adisa Azapagic, 2016.
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Monitoring of polymer type and plastic additives in coating film of beer cans from
16 countries, Nurlatifah & Haruhiko Nakata, 2021.

La lata de bebidas: un producto perfecto, Ecoembes Espacio ECO, El Pais, 2020.

Envases de plastico. DiseAa para reciclar, Ecoembes, 2016.

Review on metal packaging: materials, forms, food applications, safety and
recyclability, Gaurav Kr. Deshwal y Narender Raju Panjagari, 2019.

Guia de buenas practicas en la gestion de envases domésticos metalicos en las plantas
de recuperacién, Ecoembes, 2018.

Report on the environmental benefits of recycling, Bureau of International Recycling,
2016.

IAl study highlights vital role of aluminium cans in a circular economy, 2020.
Life Cycle, Ball Group, 2020.
BASEQUIM, Ministerio de Trabajo y Economia Social.

Innovations and trends in metal packaging for food, beverages and other
fast-moving consumer goods, Abramowicz et al., 2013.

Environmental impact of printing inks and printing process, Cem Aydemir
y Samed Ayhan Ozsoy, 2020.

Life-Cycle Assessment in the Polymeric Sector: A Comprehensive Review
of Application Experiences on the Italian Scale, Blanco et al., 2020.

Comparative life cycle assessment of fossil and bio-based polyethylene
terephthalate (PET) bottles, Chen et al., 2016.

Evaluation of the environmental impacts of Cork Stoppers versus Aluminium and
Plastic Closures. Analysis of the life cycle of Cork, Aluminium and Plastic Wine
Closures, PwC, 2008.

Las latas de bebidas dicen adids al acero, Cinco Dias, 2015.

From Circular to Linear? Assessing the Life Cycle Environmental and Economic
Sustainability of Steel and Plastic Beer Kegs, Martin et al., 2021.

LCA of an Italian Lager Beer, Cordella et al., 2006.
Life cycle assessment of an artisanal belgian blond beer, Melon et al., 2012.

Packaging choice and coordinated distribution logistics to reduce the
environmental footprint of small-scale beer value chains, Morgan et al., 2021.

Carbon footprint of a pale lager packed in different formats: assessment and
sensitivity analysis based on transparent data, Cimini et al., 2014.
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Ademas, se ha consultado informacidn
de las siguientes asociaciones:

Centre International Technique de UEmbouteillage (Cetie)

EuPIA

European Printing Ink Association (EuPIA]

FEVE

The European Container
Glass Federation

The European Container Glass Federation (FEVE])

arpal GITJ'

Asociacién para el Reciclado de Productos de Aluminio (ARPAL)

Asociacién Espafola Metalgréfica (AME)

23 | GUIA DE ECODISENO PARA EL SECTOR DE LA CERVEZA | RESUMEN EJECUTIVO

///AAPEAL

The Association of European Producers of steel for packaging (APEAL])

alufoll

European Aluminium
Foil Association

European Aluminium Foil Association (alufoil)

PLASTICS
EUROPE

Enabling a sustainable future

Plastics Europe

Metal
Packaging
.~ Europe
Metal Packaging Europe

INTERKINATIUINAL

XY ALUMINIUM

International Aluminium Institute

AIMPLAS

AIMPLAS. Instituto Tecnoldgico del Plastico
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